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1. ROBOTY ZIEMNE CPV:45111200-0

1.1. Wstep

1.1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Szczegbétowe] Specyfikacji Technicznej(SST) sg wymagania

dotyczgce wykonania i odbioru robét ziemnych.

1.1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Szczegobtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie wszystkich robot ziemnych przewidzianych w projekcie

budowy budynku.

1.1.3. Zakres rob6t objetych Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Roboty, ktérych dotyczy SST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie robot ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem. W zakres
tych robot wehodza:

- wytyczenie budynku w terenie

- wykopy

- podktad podposadzkowy

- zasypki

- transport gruntu i gruzu z wykopu

1.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
I wytycznymi i Ogoélng Specyfikacjg Techniczng - Kod CPV 45000000-7.

1.1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacii
Technicznej- Kod CPV 45000000-7. Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robot
Zwigzanych z robotami ziemnymi.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowg i umowg , pozostatymi SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
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1.1.6. Dokumentacja, ktérg nalezy przedstawic¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi byé zgodna z
zasadami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej - Kod CPV 45000000-7.
Dodatkowo wykonawca dostarczac bedzie nastepujgce informacje:

1. Harmonogram i kolejnosc¢ prac.

2. Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacjg umowy.

1.1.7. Zgodnos$¢ robot z dokumentacjg projektowg i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
Nadzoru Wykonawcy stanowig czes¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione choéby w
jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w calej
dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bitedéw Iub opuszczeh w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu powinien powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry dokona
odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, opis wymiarow wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw.
Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartoséi
docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
toleranciji.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie bedg w peini zgodne z dokumentacjg
projektowg lub SST i wplynie to na niezadowalajgcq jakos¢ elementu budowli, to takie
materialy zostang zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt

Wykonawcy.

1.2. Materiaty

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej-
Kod CPV 45000000-7.

Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrodia
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania materiatéw i odpowiednie swiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Stosowne materialy i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetniac wymagania
Polskich Norm. Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia jakosci
zgodne z normami lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang jakosc.
Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych, powinny by¢ dobierane

odpowiednio do wymagan projektowych, jesli w projekcie nie podano inaczej.

NR DOK. 00-B-101-rew0.doc strona 9/49



NR PROJ. 110019 PROCHEM S.A.

Materiaty i wyroby nalezy przechowywac i konserwowac zgodnie z wymaganiami norm i
warunkami gwarancji jakosci, w sposob umozliwiajagcy tatwg i jednoznaczng identyfikacje
kazdej dostawy.

Do zasypywania wykopow moze byé uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu,
niezamarzniety i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna, odpadki materiatow
budowlanych itp.

Grunty i materialy nieprzydatne do budowy nasypow, powinny by¢é wywiezione przez
Wykonawce na odktad.

Do wykonania podsypek nalezy stosowac¢ pospotki zwirowo-piaskowe.

Wymagania dotyczace pospotek:

— uziarnienie do 50 mm,

—tgczna zawartosc frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

— zawartosc frakcji pytowej do 2%,

— zawartosc¢ czastek organicznych do 2%.

Do wykonania podkfadu nalezy stosowac piasek zwykty.

Zasypki za mury oporowe:

- max. srednica ziaren d < 120 mm,

- wskaznik réznoziarnistosci U>5,

- wspotczynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0 -k>5m/d,

- zawartosc czesci organicznych 1<2%,

- odpornosc¢ na rozpad <5%.

1.3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

- Kod CPV 45000000-7.

Sprzet uzywany do robo6t objetych specyfikacjg powinien spetnia¢é wymagania
obowigzujace w budownictwie ogélnym, wymagania BHP i by¢ sprawny. Sprzet podlega
kontroli przez osoby odpowiedzialne za BHP. Osoby obstugujgce sprzet winny by¢
odpowiednio przeszkolone.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét ziemnych powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu do:

- odspajania i wydobywania gruntow (narzedzia mechaniczne, mioty pneumatyczne,
zrywarki, koparki, tadowarki)

- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki,

rowniarki)
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- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociggi)

- sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne)

1.4. Transport

Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej -
Kod CPV 45000000-7.

Materialy stosowane w przedmiocie niniejszej specyfikacji powinny by¢ przewozone w
sposOb zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatceh oraz zgodnie z BHP i przepisami
ruchu drogowego.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego

pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

1.5. Wykonywanie robot

Ogodlne zasady wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej - Kod CPV
45000000-7.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodnosé¢ z dokumentacjg

projektowa, wymaganiami SST, PZJ oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Wykopy

1.5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow przed budowg obiektu nalezy sprawdzic
zgodnos$¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonaé¢
kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopdw konieczne jest

kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

1.5.1.2. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchyiki w wykonywaniu wykopdw wynoszg 10 cm.

1.5.1.3. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopdw

1. Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

2. Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem
posadowienia powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

3. W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwiaszcza

ponizej poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumiec¢ sie
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z nadzorem celem podjecia odpowiednich decyzji.

1.5.1.4. Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym
okresie trwania robét ziemnych.

W czasie robot ziemnych nalezy zachowac¢ odpowiedni spadek podiuzny rowkow
odwadniajgcych, umozliwiajgcych szybki odptyw wod z wykopu.

Zrodia wody odstoniete przy wykonywaniu wykopow, nalezy ujaé w rowy lub dreny.

Wody opadowe i gruntowe nalezy opdrowadzi¢ poza teren pasa robét ziemnych.

1.5.1.5. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy
Wykonawca moze przystgpi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu

zezwolenia Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

1.5.1.6. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty

1. Uktadanie podkiadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakohczeniu prac

w wykopie.

2. Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byé oczyszczone z odpadkow
materiatdw budowlanych.

3. Ukladanie podkfadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, réwnomiernie
warstwami grubosci 25 cm.

4. Catkowita grubos¢ podkiadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na calej
powierzchni rzutu obiektu.

5. Wskaznik zageszczenia podkiadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od

Js = 0,95 wedtug préby normalnej Proctora.

1.5.2. Zasypki

1.5.2.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopOw po uzyskaniu zezwolenia
Inspektora Nadzoru, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

1.5.2.2. Warunki wykonania zasypki

1. Zasypanie wykopow powinno by¢é wykonane bezposrednio po zakonczeniu

przewidzianych w nim robot.
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2. Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byé oczyszczone z odpadkow
materiatdw budowlanych i Smieci.

3. Uktadanie i zageszczanie gruntow powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

0,25 m - przy stosowaniu ubijakéw recznych,

0,50-1,00 m - przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi
tarczami.

0,40 m - przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi

4. Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz

Js = 0,95 wg préby normalnej Proctora.

5. Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu scian powinno by¢ wykonane w sposob

nie powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

1.6. Kontrola jako $ci robot

1.6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w Ogoélnej Specyfikaci
Technicznej- Kod CPV 45000000-7.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatow i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robot
( zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub

Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

1.6.2. Kontrole i badania laboratoryjne

Badania laboratoryjne muszg obejmowac¢ sprawdzenie podstawowych cech materiatow
podanych w niniejszej SST oraz wyspecyfikowanych we witasciwych PN (EN-PN) a
czestotliwos¢ ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i
reprezentatywnych wynikéw dla catosci wybudowanych lub zgromadzonych materiatow.
Wyniki badan Wykonawca przekazuje osobie uprawnionej w trybie okreslonym w PZJ do
akceptacji.

Wykonawca bedzie przekazywac kopie raportéw z wynikami badan nie pozniej niz w
terminie i w formie okreslonej w PZJ.

Badania kontrolne obejmujg caly proces budowy.

1.6.3. Badania jakosci rob6t w czasie budowy
Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi

wiasciwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach.
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Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania rob6t oraz po ich zakohczeniu powinny
obejmowac:

1. Wykopy

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ wykonania robét z dokumentacjg
- prawidtowos¢ wytyczenie robot w terenie

- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w podtozu

- wymiary wykopow

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow

2. Wykonanie podktadow i nasypow
Sprawdzeniu podlega:

— przygotowanie poditoza

— materiat uzyty na podkiad

— grubosc¢ i rownomiernos¢ warstw podktadu
— sposob i jakos¢ zageszczenia.

3. Zasypki

Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem

- materiaty do zasypki

- grubos$¢ i rbwnomiernos$¢ warstw zasypki

- sposo6b i jakos¢ zageszczenia

1.7. Obmiar robot

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
- Kod CPV 45000000-7.

Jednostki miary i zasady przedmiarowania podane sg we wiasciwych katalogach
naktadow rzeczowych opisanych w przedmiarze robot.

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami Kontraktu.

llos¢ robdt oblicza sie wedlug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z
natury, udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan
technicznych zawartych w niniejszej SST i ujmuje w ksiedze obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robo6t podlegajg

akceptacji Inspektora Nadzoru i muszg posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.
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1.8. Odbi6r robot

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej-
Kod CPV 45000000-7.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych
tolerancji) wg pkt. 6 daty wynik pozytywny.

1.8.1. Wymagania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg i SST,

- rodzaj i jakos¢ zastosowanych materialdbw (certyfikaty i deklaracje wg Ogolnej
Specyfikacji Technicznej- Kod CPV 45000000-7).

1.8.2. Odbior

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

1.9. Podstawa ptatno Sci

Wysokos¢ wynagrodzenia wynika z podpisanej umowy i oferty Wykonawcy.

1.10. Przepisy zwi gzane

Ustawa z dnia 07.07.1994 r. — Prawo Budowlane

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych.

Normy:

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogoine.
PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i
jednostki miary.

BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika zageszczenia

gruntéw.
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2. ZBROJENIE BETONU CPV: 45262310-7 (ZBROJENIE)
2.1. Wstep

2.1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SzczegoOtowej Specyfikacji Technicznej(SST) sg wymagania

dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro.

2.1.2. Zakres stosowania Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST)

Szczegobtowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy

I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.2.1.1 .

2.1.3. Zakres rob6t objetych Szczegotowg Specyfikacjg Techniczng (SST)

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robét wchodza;:

Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali S235JR
Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragltymi zebrowanymi ze stali RB400W i
RB500W.

2.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi

normami, wytycznymi i Ogolng Specyfikacjg Techniczng- Kod CPV 45000000-7.

2.1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacii
Technicznej- Kod CPV 45000000-7.
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodnosé¢ z

dokumentacjg projektowg i umowg , pozostatymi SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.1.6. Dokumentacja, ktorg nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi byé zgodna z
zasadami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej- Kod CPV 45000000-7.
Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujgce informacje:

1. Harmonogram i kolejnosc¢ prac.
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2. Rysunki robocze dostarczone przez Wykonawce przedstawiajace szczegodty giecia,
zestawienia stali i uktad zbrojenia.

3. Na rysunkach przedstawiajgcych sposob ukiladania zbrojenia nalezy okreslic
nastepujace elementy: wymiary, przekroje, odstepy, uktad i liczbe pretéw, oraz
potgczenia pozwalajgce na poprawne utozenie stali zbrojeniowej bez odwotywania sie do
szczegotowych rysunkow roboczych.

4. Zbrojenie nalezy przygotowywac zgodnie z normg PN-B-03264:2002. Wszystkie prety
muszg byc¢ giete na zimno.

5. Swiadectwa jakos$ci przedstawione przez producenta wyszczegélnione w dalsze;
czesci opracowania.

6. Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentéw, wyszczegolnione w dalszej

czesci opracowania.

2.1.7. Zgodnos¢ rob6t z dokumentacjag projektowg | SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
Nadzoru Wykonawcy stanowig czes¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione choéby w
jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w calej
dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ biedéw Ilub opuszczeh w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu powinien powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktory dokona
odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.
Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w peini zgodne z dokumentacjg
projektowg lub SST i wplynie to na niezadowalajacg jakos¢ elementu budowli, to takie
materialy zostang zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt

Wykonawcy.

2.2. Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdbw podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej -
Kod CPV 45000000-7.
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Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrodia
wytwarzania i zamawiania materiatow i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych
oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Stosowne materialy i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetniac wymagania
Polskich Norm. Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia jakosci
zgodne z normami lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang jakosc.
Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych, powinny by¢ dobierane
odpowiednio do wymagan projektowych, jesli w projekcie nie podano inaczej.

Materiaty i wyroby nalezy przechowywac i konserwowac zgodnie z wymaganiami norm i
warunkami gwarancji jakosci, w sposob umozliwiajacy tatwg i jednoznaczng identyfikacje

kazdej dostawy.

2.2.1. Stal zbrojeniowa

1. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg
PN-H-84023-06:1989
2. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali.
a. whlasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcoéwki i pretdbw powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
b. w technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac
pekniec, naderwan i rozwarstwien.
3. Wady powierzchniowe.
a. powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.
b. na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
c. wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia
niemetaliczne, wzery, wypukiosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg
dopuszczalne:
- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i
pretéw gtadkich,
- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretow zebrowanych o Srednicy
nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretow o wiekszych srednicach.
4. Odbior stali na budowie.
a. odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytwarcy,
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- srednice nominalna,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrébki cieplnej.
b. cechowanie wigzek i kregoéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych
po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.
c. wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢
nastepujacy:
- na powierzchni pretbw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy,
tluszczéw, farb lub innych zanieczyszczen,
- odchyitki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny sie
miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii
prostej wiekszego niz 5 mm na | m diugosci preta.
5. Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkow.
6. Badanie stali na budowie.
a. dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbadac laboratoryjnie w przypadku gdy:
- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
- nasuwajq sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie
ogledzin zewnetrznych,
- stal peka przy gieciu.
7. Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru.

2.3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

- Kod CPV 45000000-7.

Sprzet uzywany do robo6t objetych specyfikacjg powinien spetnia¢é wymagania
obowigzujace w budownictwie ogélnym, wymagania BHP i by¢ sprawny. Sprzet podlega
kontroli przez osoby odpowiedzialne za BHP. Osoby obstugujgce sprzet winny by¢

odpowiednio przeszkolone.

2.3.1. Rodzaj sprzetu
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Do wykonywania zbrojenia elementéw i konstrukcji z betonu powinny byé stosowane
nastepujace urzadzenia:
- urzadzenia i maszyny do prostowania pretow cienkich (walcowki) oraz do
prostowania pretow dostarczanych w odcinkach prostych
- urzadzenia i maszyny do ciecia pretow zbrojeniowych na odpowiednig diugosé
- urzadzenia i maszyny do ksztattowania pretow zbrojeniowych
- urzadzenia i maszyny do zgrzewania i spawania pretow zbrojeniowych
Urzadzenia do giecia i ciecia pretbw mogg by¢ reczne lub mechaniczne. Reczne ciecie i
giecie moze by¢ wykonane na pretach o srednicy nie wiekszej niz 20 mm.

Zbrojarnia musi by¢ wyposazona w urzadzenia do transportu poziomego i pionowego.

2.4. Transport

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej -
Kod CPV 45000000-7.

Materiaty stosowane w przedmiocie niniejszej specyfikacji powinny by¢ przewozone w
sposOb zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatceh oraz zgodnie z BHP i przepisami

ruchu drogowego.

2.5. Wykonanie robot
Ogodlne zasady wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej- Kod CPV
45000000-7.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych roboét, za ich zgodnosé¢ z dokumentacjg

projektowa, wymaganiami SST, PZJ oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.5.1. Wykonywanie zbrojenia

1. Czystos¢ powierzchni zbrojenia.
a. prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zend-
ry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i blota.
b. prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy
opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
C. czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian
we whasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich korozji.

2. Przygotowanie zbrojenia.
a. prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny byc¢

wyprostowane.
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2.6.

2.6

2.6

b. haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z rowno-
czesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.
3. Laczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy
PN-B- 03264:2002
4. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub tgczy¢ specjalnymi
zaciskami.
5. Montaz zbrojenia.
a. zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
b. nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transporto-
wych, urzadzen wytworczych i montazowych.
c. montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu.
d. montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac¢ przed
ustawieniem szalowania bocznego.
e. zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno byé ukladane wedlug rozstawienia
pretdbw oznaczonego w projekcie.
f. dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpie-
ra¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci

otulenia.

Kontrola jako $ci robot

.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w Ogoélnej Specyfikacii
Technicznej- Kod CPV 45000000-7.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatow i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robot

( zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub

Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

.2. Kontrole i badania laboratoryjne

Badania laboratoryjne muszg obejmowac¢ sprawdzenie podstawowych cech materiatow
podanych w niniejszej SST oraz wyspecyfikowanych we witasciwych PN (EN-PN) a
czestotliwos¢ ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i

reprezentatywnych wynikéw dla catosci wybudowanych lub zgromadzonych materiatow.
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Wyniki badan Wykonawca przekazuje osobie uprawnionej w trybie okreslonym w PZJ do
akceptacji.

Wykonawca bedzie przekazywac osobie uprawnionej kopie raportow z wynikami badan
nie pozniej niz w terminie i w formie okreslonej w PZJ.

Badania kontrolne obejmujg caty proces budowy.

2.6.3. Badania jakosci rob6t w czasie budowy
Badania jakosci rob6t w czasie ich realizacji nalezy wykonywac¢ zgodnie z wytycznymi
wiasciwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach.
Zbrojenie wszystkich elementéw Zzelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed
zabetonowaniem, ktéra powinna obejmowac:
- ogledziny

- badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujgcymi przepisami

badanie zgodnosci wymiarow zbrojenia z projektem

badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem

badanie jakosci potaczen zgrzewanych wykonywaniu na placu budowy

2.7. Obmiar robot
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
- Kod CPV 45000000-7.
Jednostki miary i zasady przedmiarowania podane sg we wiasciwych katalogach
naktadoéw rzeczowych opisanych w przedmiarze robot.
Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami Kontraktu.
llos¢ robot oblicza sie wedtug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiarow z
natury, udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan
technicznych zawartych w niniejszej SST i ujmuje w ksiedze obmiaru.
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robo6t podlegajg

akceptacji osoby uprawnionej i muszg posiada¢ wazne certyfikaty legalizaciji.

2.8. Odbior robot
Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru robot podano w Ogolnej Specyfikaciji Techniczne; -
Kod CPV 45000000-7.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych
tolerancji) wg pkt. 6 daty wynik pozytywny.

2.8.1. Wymagania przy odbiorze.
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Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ z dokumentacijg projektowg i SST,

- rodzaj i jakos¢ zastosowanych materialdw (certyfikaty i deklaracje wg Ogolnej
Specyfikacji Technicznej- Kod CPV 45000000-7).

2.8.2. Odbior

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

2.8.3. Odbiér zbrojenia.
Odbioér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inspektora Nadzoru oraz wpisany do dziennika budowy.
Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami
liczby pretbw w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw,

zlgcz i dtugosci zakotwienh pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

2.9. Podstawa ptatno $ci

Wysokos¢ wynagrodzenia wynika z podpisanej umowy i oferty Wykonawcy.

2.10. Przepisy zwi gzane

PN-H-84023-06:1989 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu-
Gatunki
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.

Projektowanie.
ITB-AT-15-4648/2000 Aprobata Techniczna wyd. przez ITB
IBDIM-AT/2001-04-1115 Aprobata Techniczna wyd. przez IBDIM Warszawa

NR DOK. 00-B-101-rew0.doc strona 23/49



NR PROJ. 110019 PROCHEM S.A.

3. BETONOWANIE KONSTRUKCJI CPV:45262300-4 ( BETONOWANIE) ;

CPV: 45262311-4 (BETONOWANIE KONSTRUKCJI)

3.1. Wstep

3.1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SzczegoOtowej Specyfikacji Technicznej(SST) sg wymagania

dotyczgce wykonania i odbioru robét betoniarskich.

3.1.2. Zakres stosowania Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST)

Szczegobtowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy

I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.3.1.1 .

3.1.3. Zakres robot objetych Szczegotowg Specyfikacjg Techniczng (SST)

Roboty, ktérych dotyczy SST, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych umowa.

W zakres tych robét wchodza:

- Betony konstrukcyjne stropéw, stupéw, podciggoéw, scian i ptyt w garazach oraz
fundamentow

- Deskowania systemowe elementdéw konstrukcyjnych

3.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami, wytycznymi i Ogolng Specyfikacjg Techniczng- Kod CPV 45000000-7.

3.1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robo6t

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacii
Technicznej- Kod CPV 45000000-7.
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodnosé¢ z

dokumentacjg projektowg i umowg , pozostatymi SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

3.1.6. Dokumentacja, ktorg nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi byé zgodna z

zasadami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej- Kod CPV 45000000-7.
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Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujgce informacje:

1. Harmonogram i kolejno$¢ prac betonowych

2. Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy

3. Sktad mieszanki betonowej i granulacje kruszywa

4. Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta wyszczegdlnione w dalszej
czesci opracowania.

5. Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentdw, wyszczegolnione w dalszej

czesci opracowania.

3.1.7. Zgodnos¢ rob6t z dokumentacjag projektowg | SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
Nadzoru Wykonawcy stanowig czes¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione choéby w
jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w calej
dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ biedéw Ilub opuszczeh w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu powinien powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktory dokona
odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.
Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w peini zgodne z dokumentacjg
projektowg lub SST i wptynie to na niezadowalajacg jakos¢ elementu budowli, to takie
materialy zostang zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt

Wykonawcy.
3.2. Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdbw podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej -
Kod CPV 45000000-7.

Wykonawca przedstawi szczegoOtowe informacje dotyczace proponowanego zrodia
wytwarzania i zamawiania materiatow i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych
oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Stosowne materiaty i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetniac wymagania
Polskich Norm. Wszystkie materiaty i wyroby powinny mieé¢ zaswiadczenia jakosci

zgodne z normami lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang jakosc.
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Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych, powinny by¢ dobierane
odpowiednio do wymagan projektowych, jesli w projekcie nie podano inaczej.

Materiaty i wyroby nalezy przechowywaé i konserwowac¢ zgodnie z wymaganiami norm i
warunkami gwarancji jakosci, w sposob umozliwiajacy tatwg i jednoznaczng identyfikacje
kazdej dostawy

3.2.1. Skkadniki mieszanki betonowej

3.2.1.1. Cement
Do stosowania dopuszczone sg tylko cementy podane ponizej. Nie wolno stosowac
zadnych materiatow zamiennych.
1. Cement hutniczy, marki 25 i 35 zgodnie z normg PN-EN 197-1:2002.
2. Cement portlandzki, marki 25 i 35 zgodnie z normg PN-EN 197-1:2002.

3.2.1.2. Kruszywo
Zatozenia ogolne:
Kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczen zgodnie z WTWO rozdziat 6, z wyjgtkami
wymienionymi w niniejszym opracowaniu. Kruszywo nie powinno wchodzi¢ w reakcje
chemiczne. Przed uzyciem powinno by¢ w catosci i doktadnie przeptukane. Zawartos¢
siarczanow powinna by¢ mniejsza od 1%.
Kruszywo drobnoziarniste (0 - 2 mm): Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie
powinny przekracza¢ 4%. Nalezy uzywac tylko czystego, naturalnego piasku o ostrych
krawedziach.
Kruszywo grube (2 - 96 mm): Nalezy uzywac¢ zwiru naturalnego, mieszanki zwiru i
lamanego zwiru, tamanych kamieni lub mieszanki tych materiatéw, zawierajgcej nie
wiecej niz 15% ptaskich badz wydtuzonych ziaren (dtugosc 5 razy wieksza od szerokosci)
. Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekracza¢ 2%.

Mrozoodporno$¢ kruszywa: Ubytek masy nie powinien przekracza¢ 5%.

3.2.1.3. Woda
Czysta woda, nie zawierajgca oleju, kwasu, zasad, zwigzkéw organicznych i innych

substancji zabronionych w normie PN-EN 1008:2004.

3.2.1.4. Domieszki do betonu

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek,

srodkow i dodatkéw do betonu: uplastyczniajgcych, opézniajgcych lub przyspieszajgcych
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twardnienie betonu, uszczelniajacych i przeciwmrozowych, srodkéw do pielegnaciji
betonu.

Wszystkie domieszki do betondéw nalezy stosowac¢ zgodnie z zaleceniami laboratorium.
Od producenta nalezy uzyska¢ gwarancje zgodnosci z powyzszymi wymaganiami.
Domieszki powinny by¢ zatwierdzane przez uprawniony nadzor. Warunkiem
dopuszczenia do stosowania domieszki jest przedstawienie zardwno przez dostawce jak i
laboratorium dokumentacji potwierdzajgcej zachowanie wymaganych parametrow oraz

pozostatych wymagan przez betony w ktérych zastosowano domieszke.

3.2.2. Szalowanie
1. Drewno do wyrobu szalunkow: deski i sklejki uzywane przy deskowaniu oraz
pozostate materiaty do budowy szalunkéw - zgodne z odpowiednimi normami.
2. Plyty deskowania:
a. sklejka
b. w miejscach gdzie jest to potrzebne — metalowe formy ksztattowe;
c. taczenie deskowan: zlgcza usuwalne lub na zatrzaskach metalowych o statej lub
zmiennej dlugosci, nie posiadajgce elementoéw pozostawiajgcych w powierzchni
betonu otwordw o srednicy wiekszej niz 25 mm.
3. Srodek anty-przyczepny: aktywne chemicznie $rodki zawierajace sktadniki wchodzace
w reakcje z wolnym wapnem znajdujgcym sie w betonie, powodujgce wytwarzanie sie
nierozpuszczalnych w wodzie substancji, zapobiegajacych przywieraniu betonu do
deskowania.
4. Srodek uzywany przy demontazu deskowan: bezbarwny olej mineralny, nie
zawierajacy kerosenu, o lepkosci od 100 do 110 s (w uniwersalnej skali Saybolta) w

temp. 40°C, oraz temperaturze zaptonu wyzszej od 150°C, w otwartych pojemnikach.

3.3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

- Kod CPV 45000000-7.

Sprzet uzywany do robo6t objetych specyfikacjg powinien spetnia¢é wymagania
obowigzujace w budownictwie ogdlnym, wymagania BHP i by¢ sprawny. Sprzet podlega
kontroli przez osoby odpowiedzialne za BHP. Osoby obstugujgce sprzet winny by¢

odpowiednio przeszkolone i mie¢ odpowiednie uprawnienia.

3.3.1. Rodzaj sprzetu
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Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe
ich oproznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.
Dopuszcza sie takze przenosniki tasmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na
odlegtos¢ nie wiekszg niz 10 m.

Nalezy stosowac wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000 drgan/min. z bulawami o
Srednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w
ptaszczyznie poziomej.

Belki i taty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni ptyt betonowych powinny
charakteryzowac¢ sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci

3.4. Transport

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej -
Kod CPV 45000000-7.

Materiaty stosowane w przedmiocie niniejszej specyfikacji powinny by¢ przewozone w
spos6b zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatceh oraz zgodnie z BHP i przepisami

ruchu drogowego.

3.4.1. Srodki do transportu betonu.
Mieszanki betonowe mogq by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami)
llos¢ "gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w

przypadku awarii samochodu.

3.5. Wykonanie robot

Ogodlne zasady wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej- Kod CPV
45000000-7.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych roboét, za ich zgodnosé¢ z dokumentacjg

projektowa, wymaganiami SST, PZJ oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

3.5.1. Zalecenia ogolne.
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami normy
PN-EN 206-1:2003.
Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru

potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
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3.5.2. Szalunki

3.5.2.1. Wykonanie deskowan
1. Przed przystgpieniem do wykonania deskowan nalezy sprawdzi¢ zgodnosC¢ osi |
poziomoOw oraz zgodnos¢ wymiarow z rysunkami. Do betonowania w wykopach bez
szalunku wymagana jest zgoda uprawnionego nadzoru.
2. Przed utozeniem betonu nalezy uformowac i wygtadzi¢ skarpy i dno formy ziemnej
oraz recznie usungc luzng ziemie.
3. Szalunki nalezy wykonywa¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w WTWOR, rozdz. 5.
Nalezy je ustawia¢ w taki sposob aby docelowo beton spetniat warunki tolerancji co do
ksztattu, potozenia i wymiarow wymagane w WTWOR, rozdz. 5.
4. Nalezy dopasowywac potaczenia szalunkéw oraz zapewni¢ ich wodoszczelnosé. llos¢
potagczen nalezy ogranicza¢ do minimum.
5. Na wszystkich wysunietych, eksponowanych zewnetrznych naroznikach $cian i piyt,
deskowania nalezy wzmacnia¢ 25mm tasmg stalowg
6. Obudowy, gniazda, okapy, otwory, wneki, oraz dylatacje i potgczenia pomiarowe
nalezy ksztattowac zgodnie z projektem.
7. Przed potozeniem betonu nalezy wyczysci¢ deskowanie i podtoze zgodnie z WTWOR,
rozdz. 5
8. Deskowania powinny pozosta¢ na miejscu az do uzyskania przez beton odpowiedniej
wytrzymatosci pozwalajgcej przenieS¢ obcigzenia od ciezaru wiasnego betonu oraz
konstrukcji na nim umieszczonych.
9. Mozliwos¢ ponownego wykorzystania deskowan i szalunkow okreslono w WTWO,

rozdz. 5.

3.5.2.2. Dopuszczalne odchyiki w doktadnosci wykonania deskowan.
Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w WTWOR, Rozdz. 6 oraz wykonane zgodnie z okre$lonymi ponizej
minimalnymi wymaganiami dla prac wykonczeniowych. Niedotrzymanie powyzszych
wymagan bedzie podstawg do odmowy przyjecia prac betonowych. Wszelkie naprawy
lub wymiana betonéw podlegajg powyzszym warunkom i muszg by¢ zaakceptowane

przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.

3.5.2.3. Przygotowanie powierzchni deskowan
1. Wszystkie powierzchnie deskowan majgce wchodzi¢ w kontakt z betonem przed

przystapieniem do prac opisanych ponizej powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone z
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pozostatosci wczesniejszego betonu, brudu i innych zanieczyszczen powierzchniowych.
Nie wolno powtérnie uzywaé deskowan o zniszczonej powierzchni.

2. Z powierzchni kontaktowej deskowan nalezy usung¢ wszelkie ztuszczenia stali i inne
pozostatosci metali.

3. Przed zainstalowaniem ptyty majg by¢ pokryte Srodkiem zapobiegajacym przywieraniu
betonu. Srodek ten nie powinien zmieniaé barwy betonu i po 30-tu dniach nie powinien

by¢ toksyczny.

3.5.2.4. Rozbieranie deskowan
1. Wykonawca odpowiada za wszystkie uszkodzenia bedace skutkiem usuwania
deskowan.

2. Deskowania oraz podpory dla wykonywanych konstrukcji ptytowych lub belek powinny
pozosta¢c na miejscu zgodnie z WTWO, Rozdz. 6, do czasu gdy beton osiggnie
wytrzymatos¢ 28-dniowa, ktdra zostanie potwierdzona przez testy cylindryczne, lub do
czasu zezwolenia na piSmie przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Usuwanie
jakichkolwiek podpdr w celu ich ponownego wykorzystania jest niedopuszczalne.

3. Wszystkie deskowania, elementy usztywniajgce oraz podpory powinny zostaé
usuniete. Zadne z nich nie moga zosta¢ pod tynkiem.

3.5.3. Betonowanie

3.5.3.1. Produkcja betonu i ustalanie skladu mieszanki betonowej

1. Beton musi by¢ dostarczany z jednej z profesjonalnych wytwaorni betonu znajdujgcych
sie w poblizu budowy. Nie dopuszcza sie przygotowywania mieszanki na miejscu
budowy.

2. Wymagany sktad mieszanki (dane ogéine):

a. Producent betonu powinien dostarczy¢ atest stwierdzajgc, ze stosowane przez niego z
aktualnej dostawy materiaty: cement, domieszki, kruszywa i woda spetniajg wszystkie
wyzej wymienione wymagania, oraz ze stosowany przez niego projekt mieszanki,
wykorzystujgcy te skiladniki, spetnia wszystkie warunki specyfikacji co do
wytrzymatosci, gestosci, urabialnosci i trwatosci. Taki atest musi by¢ przedstawiony do
wiadomosci zarzadzajgcego realizacjg umowy, dla porownania z wynikami badan
mieszanki wykonanymi przez niezalezne laboratorium. Dokumentacja przedstawiona
przez wykonawce powinna by¢ kompletna i zawiera¢ wystarczajacy dowdd, ze
dotyczy biezacej produkcji wytwarni.
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b. Opad betonu

- Fundamenty:70-80 mm

- Sciany, piyty i belki: 50-75 mm

- Shlupy i elementy o cienkim przekroju: 65-75 mm

Nalezy sprawdzi¢ czy wyniki badah mieszanki betonowej sg zgodne z wynikami testow
opadu betonu. W celu utatwienia uktadania mieszanki mozna zwiekszy¢ opad mieszanki
betonowej, ale tylko przy pomocy dodatkow plastyfikujgcych, a nie przez dodawanie
wody.

3. Homologacja (atest)

Do kazdej partii betonu, przed jej roziadowaniem na miejscu wbudowania, nalezy
dostarczy¢ metryke dostawy zawierajgcg informacje zgodne z wymaganiami okreslonymi w
WTWO, Rozdz. 6 oraz wymaganiami stawianymi przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.
4. Badania materiatow i mieszanki

Powinno by¢ zgodne z WTWOR, Rozdz. 6 i pozostatymi wymaganiami okreslonymi
powyzej, dotyczacymi ustalania sktadu mieszanki betonowej, przeprowadzania testow oraz

kontroli jakosci.

3.5.3.2. Uktadanie mieszanki betonowej

1. Przed przystgpieniem do ukiadania mieszanki betonowej nalezy powiadomi¢ o tym
zarzadzajgcego realizacjg umowy, w celu sprawdzenia deskowan, zbrojen, otworow i
innych elementéw majacych sie znajdowac¢ w betonie.

2. Uktadanie mieszanki betonowej powinno przebiega¢ zgodnie z zaleceniami
przedstawionymi w WTWOR, Rozdz. 6, a takze zaleceniami przedstawionymi w
niniejszym opracowaniu.

3. Mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezzwiocznie po opuszczeniu betoniarki, nie
dopuszczajac do jej segregacji lub utraty skladnikbw oraz rozpryskiwania sie
mieszanki o deskowania i stal zbrojeniowg, w warstwach o grubosci nie wiekszej niz
450 mm.

4. Podczas uktadania mieszanki betonowej nie dopuszcza sie stosowania rur i innych
urzadzen wykonanych z aluminium.

5. Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usuna¢ z podioza gruz i inne
zanieczyszczenia. Kruszywo lub piasek bedacy podktadem pod mieszanke betonowg
nalezy nawilzy¢é. Przed utozeniem betonu nalezy posmarowac¢ wszystkie drewniane
deskowania. Rozmieszczenie zbrojenia powinno by¢ sprawdzone i zatwierdzone

przez zarzadzajgcego realizacjg umowy przed utozeniem betonu.
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3.5.3.3. Podawanie betonu przy pomocy pompy

1. Sprzet niezbedny do uktadania betonu przy pomocy pompy:

a. Wykonawca powinien dysponowac na miejscu, podczas betonowania gotowg do pracy
pompa, transporterem, dzwigiem i pojemnikiem do betonowania, lub innym systemem
zaaprobowanym przez Inzyniera pozwalajagcym na odpowiednie roziozenie
betonowania w czasie i unikniecie powstawania niepozadanych szwéw roboczych w
przypadku uszkodzenia uzywanego sprzetu.

b. Minimalna $rednica przewodu ttocznego 100 mm.

c. Jesli sprzet potrzebny do betonowania lub przewody w opinii zarzadzajgcego
realizacjg umowy nie funkcjonujg prawidtowo, nalezy je wymienié.

d. Do betonowania nie wolno uzywac przewoddw aluminiowych.

e. Kontrola jakosci pompowanego betonu na miejscu budowy: prébki betonu na opad i
do préb cylindrycznych majg byé pobierane podczas betonowania na koncu kazdej

partii.

3.5.3.4. Zageszczanie betonu
Beton bedzie zageszczany przy uzyciu wibratoréw wgtebnych pracujgcych z minimalng
czestotliwoscig 8000 o\min i odpowiednig do zageszczenia betonowanej sekcji amplituda.
Przed rozpoczeciem betonowania na miejscu budowy powinny znajdowaé sie co najmniej
3 gotowe do pracy wibratory. Sposoby wibrowania oraz potrzebny sprzet powinny
spetniaé zatozenia przedstawione w WTWOR, Rozdz. 6. W celu zapewnienia
odpowiedniej jakosci zageszczenia pracownik obstugujacy wibrator musi mie¢ mozliwosé
obserwacji wibrowanego betonu, lub wykonawca powinien wyznaczy¢ dodatkowag osobe

odpowiedzialng za obserwacje betonu podczas wibrowania.

3.5.3.5. Uktadanie betondéw przy upalnej i chtodnej pogodzie
1. Betonowanie przy wysokich temperaturach
Przygotowanie kruszywa, wody oraz innych sktadnikow mieszanki betonowej powinno
odbywac¢ sie zgodnie z wymaganiami podanymi w WTWOR, Rozdz. 6. Nalezy
zastosowaé specjalne metody pielegnacji betonu oraz domieszki opisane w innych
rozdziatach niniejszej specyfikacji, nawet jesli nie sg one wymagane w WTWOR,
Rozdz. 6. Domieszki redukujgce zawartos¢ wody oraz opézniajgce wigzanie betonu w
celu zapewnienia urabialnosci betonu i unikniecia nierébwnosci powierzchni po pracach
wykonczeniowych majg byé stosowane w ilosciach zgodnych 2z zaleceniami

producenta.
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Nie nalezy dopuszcza¢ do przekroczenia przez mieszanke podczas betonowania
temperatury wyzszej od 30°C. W celu unikniecie podwyzszenia temperatury betonu
nalezy przed zmieszaniem schiodzi¢ sktadniki mieszanki.
2. Betonowanie przy niskich temperaturach

Mieszanke betonowag nalezy ukfada¢ i zabezpiecza¢ zgodnie z wymaganiami
podanymi w WTWOR, Rozdz. 6. Mieszanki nie wolno uktadaé¢ na zamarznietej ziemi,
lodzie, oblodzonych lub oszronionych deskowaniach. Nie wolno uktada¢ mieszanki w
temperaturze zewnetrznej nizszej lub réwnej 4°C bez specjalnego zabezpieczenia
zaaprobowanego przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Beton zniszczony przez

przemarzniecie musi by¢ usuniety i zastgpiony nowym na koszt wykonawcy.

3.5.3.6. Laczenie ze starym betonem.
Powierzchnie starego betonu nalezy skué¢ i oczyscic az do odstoniecia kruszywa.
Powierzchnie kontaktowe nalezy pokry¢ srodkiem wigzacym, ktérego typ musi byc
zaakceptowany przez uprawniony nadzor. Metody przygotowania zaprawy i srodka
wigzacego powinny spetnia¢ pisemne instrukcje i zalecenia producenta oraz odpowiadac
szczegllnym warunkom okreslonym w projekcie. Wymaga sie od producenta srodkow

wigzacych dostarczenia na pismie instrukcji stosowania.

3.5.3.7. Drobne naprawy

1. Wszystkie uszkodzenia wykonanych betonéw niezaleznie od tego czy sa
eksponowane, czy nie powinny by¢ naprawiane zgodnie z zaleceniami niniejszego
dziatu. Przed przystgpieniem do napraw wykonawca jest zobowigzany uzyskac (poza
okreslonymi wyjatkami) zgode zarzadzajacego realizacjg umowy co do sposobu
wykonywania mieszanki przeznaczonej do napraw. Przed przystgpieniem do
betonowania Wykonawca powinien przedstawi¢ zarzgdzajgcemu realizacjg umowy do
akceptacji probki mieszanki w stanie ptynnym. Powierzchnia zewnetrzna uzupetnien
betonu powinna by¢ zgodna co do koloru i faktury ze stykajgcymi sie z nig
powierzchniami betonu.

2. Przerwy robocze za wyjgtkiem miejsc wystepowania uszczelnien powinny by¢
wypetnione bezskurczowg niemetaliczng zaprawg. Kolor zaprawy powinien byé
dopasowany do przylegajacego betonu.

3. Powierzchnia uszkodzen i caly wadliwy beton ma by¢ usuniety az do odstoniecia
zdrowego betonu. W przypadku koniecznosci skuwania, krawedzie skucia majg by¢
prostopadte do powierzchni betonu. Nie dopuszcza sie ostrych krawedzi.

Powierzchnia uszkodzen ma by¢ wypetniony niemetaliczng bezskurczowg zaprawa.
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Przed rozpoczeciem napraw i zamoOwieniem materialtdbw nalezy okresli¢ technike
naprawy, gdyz niektore Srodki wigzace nie nadajg sie do naprawy powierzchni
pionowych. Wykonawca powinien jg przedstawi¢ przekonsultowac z przedstawicielem
producenta srodkéw wigzacych i zaprawy bezskurczowej oraz uzyskaé pisemne
instrukcje co do sposobu naprawy uszkodzen i je przed przystgpieniem do prac

zarzadzajgcemu realizacjg umowy do akceptaciji.

3.5.3.8. Prace wykonczeniowe
1. Normalne wykonczenie scian:

Natychmiast po usunieciu deskowan nalezy uzupelni¢ braki i sku¢ wszystkie

nierownosci powierzchni, a wstawki betonu majg by¢ poddane pielegnacji. W celu

uzyskania wyréwnanej powierzchni sciany muszg by¢ wypetnione wszystkie ubytki
oraz slady po deskowaniu.
2. Gtadkie wykonczenia powierzchni:

a. Natychmiast po usunieciu deskowan i naprawie powierzchni, nalezy jg przetrze¢
Srednio ziarnistym kamieniem karborundowym i cementem lub zaprawg murarskg
z drobnym piaskiem. Kontynuowac tarcie az do usuniecia nieregularnosci i
uzyskania jednolitej powierzchni.

b. Przetrze¢ drobnoziarnistym kamieniem karborundowym i wodg az do uzyskania
gtadkiej powierzchni.

c. Po wyschnieciu, w celu usuniecia pytu i kurzu, przetrze¢ sciane tkaning jutowa.
Powierzchnia betonu powinna by¢ wykonczona w sposéb gwarantujgcy uzyskanie
gtadkiej powierzchni nadajgcej sie do malowania.

3. Wygtadzanie powierzchni:

a. packag drewniang, kielnig drewniana, itp.

b. Wykanczac¢ szczotkg dla otrzymania powierzchni bezposlizgowe.

c. Wystajgce krawedzie wykonczy¢ katownikami stalowymi.

4. Wykonczenia piyt i podtog:

Ptyty i podtogi majg by¢ dokiadnie zageszczone przy pomocy wibrowania. Wykonczenie,
do osiggniecia odpowiedniego wyréwnania, powinno by¢é wykonane po catkowitym
rozprowadzeniu i usunieciu nadmiaru wody, ale jeszcze dla betonu znajdujgcego sie w
stanie plastycznym. Wyrownanie powierzchni powinno zosta¢ sprawdzone przez
przytozenie 3 metrowej przyktadnicy. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek zagtebien
nalezy je natychmiast wypemi¢ swiezo zarobionym betonem, wyréwnac, zagescic i

ponownie poddac¢ pracom wykonczeniowym.
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5. Kolejnosc¢ prac wykonczeniowych
Wykonczenie powierzchni betonow nalezy wykonywac w nastepujgcej kolejnosci:

a. Sciany fundamentowe

b. Sciany i piyty

c. Przejscia

d. Plyty zewnetrzne i przejscia boczne

e. Pozostate
6. Ochrona betonéw po wykonaniu prac wykonczeniowych.
Betony po wykonaniu prac wykonczeniowych powinny by¢ chronione przed zniszczeniem
fizycznym a przypadku jego wystgpienia naprawione. Powinny byc¢ takze chronione przed
dziataniem chemikaliow, srodkéw i materiatbw metalowych oraz innych $rodkow

powodujacych zabrudzenie.

3.5.3.9. Dopuszczalne odchyiki w doktadnosci wykonania elementéw.
1. Sciany
a. Plaskie powierzchnie pionowe i poziome $cian powinny by¢ wyrownane w ramach
okreslonych ponizej tolerancji.
b. Wgtebienia w powierzchni $ciany nie powinny by¢ wieksze niz:
- 2 mm niezaleznie od miejsca i kierunku jesli przyktadnica dtugosci 1 m potozona
jest na najwyzszym punkcie.
- 5 mm niezaleznie od miejsca i kierunku jesli 3 m przyktfadnica potozona jest na
najwyzszym punkcie.
- 10 mm na calej wysokosci sciany.
Dopuszczalne odchyiki w zatozonej grubosci sciany nie powinny przekracza¢ 5 mm.
c. Wszelkie defekty wykonania $cian powinny zosta¢ naprawione z godnie z
zasadami
okreslonymi w punkcie 3.5.3.8.
2. Piyty.
Plaskie powierzchnie ptyt powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom co do
toleranciji:
a. Nierownosci powierzchni ptyt nie powinny przekracza¢ 5 mm niezaleznie od miejsca
i kierunku. Sprawdzenia dokonuje sie przykladnica 3 m dlugosci potozong na
najwyzszym punkcie.
b. Wzniesienia na wykonczonej ptycie powinny sie miesci¢ w zakresie 10 mm
tolerancji za wyjatkiem piyt zaprojektowanych i opisanych jako ptyty majace
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gwarantowa¢ odptyw do rynien podtogowych lub kanatdéw, ktére powinny dobrze
spetniaC swoje zadanie, pomijajgc tolerancje. Wykonawca jest catkowicie
odpowiedzialny za odpowiednie funkcjonowanie ukonczonej budowli. Spadki nalezy
poprawié, jesli jest to konieczne dla uzyskania catkowitego odptywu. Odchyiki w
grubosciach ptyt nie powinny by¢é wieksze niz 5 mm i powinny spetnia¢ okreslone
powyzej wymagania.

3.5.3.10. Pielegnacja betonu

1. Pielegnacja betonu powinna polega¢ na utrzymywaniu betonu w stanie ciggtej
wilgotnosci w ciggu:

- 7 dni w przypadku uzycia cementu portlandzkiego
- 14 dni w przypadku uzycia cementu hutniczego
Wybor metody pielegnaciji betonu zalezy od opinii zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
2. W przypadku gdy przewidziane jest pokrycie powierzchni powitokami, farba,
materiatami cementowymi lub innymi materiatami wykohczeniowymi, nalezy przed
zastosowaniem specyfikbw do pielegnacji betonu upewni¢ sie czy sg one zgodne z
przewidywanym pokryciem. W przypadku wystgpienia jakichkolwiek watpliwosci
nalezy do pielegnacji uzywac tylko wody.
3. Sciany
a. Przez caly czas gdy beton podlega pielegnacji, deskowania s$cian powinny
pozostawac na miejscu, w celu zmniejszenia odptywu wody i wysychania betonu.

b. Srodek do pielegnacji betonu (jesli jest dopuszczony) powinien byé stosowany
zaraz po usunieciu deskowan.

c. Powierzchnie eksponowane powinny by¢ caly czas zraszane.

4. W trakcie pielegnacji betonu w ptytach i wiencach nalezy:

a. Chroni¢ powierzchnie przez przykrywanie matami lub przykryciami z materiatdw
wetnianych utrzymywanych w ciggtej wilgotnosci.

b. Przykrywa¢ 25 mm warstwg mokrego piasku, ziemi, lub trocin i utrzymywac¢ w
wilgotnosci.

c. Stale zrasza¢ eksponowang powierzchnie.

d. Jesli dodatkowe wykonczenie ptyt nie bedzie wykluczalo obecnosci $rodka,
stosowac srodek pielegnacyjny. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za zgodno$é
zastosowanych srodkoéw z materiatami uszczelniajgcymi lub innymi, ktére bedq

stosowane w przysztosci.
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e. W przypadku zastosowania innych metod pozwalajgcych utrzyma¢ wymagang
statg wilgotnos¢ na catej powierzchni ptyt Wykonawca powinien okresli¢ jg i
przedstawi¢ do zatwierdzenia Inzynierowi.

f. Pielegnacja i ochrona betonu przy chtodnej pogodzie powinna przebiega¢ zgodnie
z WTWOR, Rozdz. 6. Beton zniszczony przez dziatanie zimna powinien zosta¢

naprawiony lub wymieniony.
3.6. Kontrola jako $ci rob6t

3.6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w Ogoélnej Specyfikacii
Technicznej- Kod CPV 45000000-7.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatow i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robot
( zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub

Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

3.6.2. Kontrole i badania laboratoryjne

Badania laboratoryjne muszg obejmowac¢ sprawdzenie podstawowych cech materiatow
podanych w niniejszej ST oraz wyspecyfikowanych we wiasciwych PN (EN-PN) a
czestotliwos¢ ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i
reprezentatywnych wynikéw dla catosci wybudowanych lub zgromadzonych materiatow.
Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inzynierowi w trybie okreslonym w PZJ do
akceptacji.

Inzynier powinien mie¢ dostep i prawo do kontroli wszystkich wytwérni betonu,
cementowni oraz urzgdzen dostawcow, producentéw, podwykonawcow i wykonawcow
dostarczajgcych materiaty wykorzystywane do robot objetych niniejszym dzialem.
Wytwornie betonu muszg prowadzi¢ biezacg dokumentacje badahn wszystkich frakciji
kruszywa w granicach tolerancji podanych w WTWOR rozdziat 6.

Badania kontrolne obejmujg caly proces budowy.

3.6.3. Badania jakosci rob6t w czasie budowy
Badania jakosci robo6t w czasie ich realizacji nalezy wykonywac¢ zgodnie z wytycznymi
wiasciwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- Szalunkéw
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- Cementu i kruszyw do betonu

- Receptury betonu

- Sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem
- Sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania

- Doktadnosci prac wykonczeniowych

- Pielegnacji betonu.

3.7. Obmiar rob6t
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
- Kod CPV 45000000-7.
Jednostki miary i zasady przedmiarowania podane sg we wiasciwych katalogach
naktadoéw rzeczowych opisanych w przedmiarze robot.
Obmiar rob6t okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami Kontraktu.
llos¢ robdt oblicza sie wedlug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z
natury, udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan
technicznych zawartych w niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru.
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru rob6t podlegajg
akceptacji Inspektora Nadzoru i muszg posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.

3.8. Odbior robot
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne; -
Kod CPV 45000000-7.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych

tolerancji) wg pkt. 6 daty wynik pozytywny.

3.8.1. Wymagania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ z dokumentacijg projektowg i SST,

- rodzaj i jakos¢ zastosowanych materialtdw (certyfikaty i deklaracje wg Ogolnej
Specyfikacji Technicznej- Kod CPV 45000000-7).

3.8.2. Odbiodr

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

3.9. Podstawa ptatno sci
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Wysokos¢ wynagrodzenia wynika z podpisanej umowy i oferty Wykonawcy.

3.10. Przepisy zwi gzane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:2005 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:2005 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasOw wigzania i statosci
objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-EN 197-1:2002 Cement - czes¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria dotyczace
cementow powszechnego uzytku.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
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4. KONSTRUKCJE STALOWE CPV:45223100-7 (MONTA Z KONSTRUKCJI
METALOWYCH)

4.1. Wstep

4.1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikaciji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej(SST) sg wymagania

dotyczace wykonania konstrukcji stalowych.

4.1.2. Zakres stosowania Szczegotowe] Specyfikacji Technicznej (SST)

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.4.1.1 .

4.1.3. Zakres robot objetych Szczegdétowg Specyfikacjg Techniczng (SST)

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie konstrukcji stalowej.

W zakres tych rob6t wchodza:

Przygotowanie i montaz konstrukcji stalowej ze stali S235JR; R45.

4.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi

normami, wytycznymi i Ogolng Specyfikacjg Techniczng- Kod CPV 45000000-7.

4.1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacii
Technicznej- Kod CPV 45000000-7.

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodnosé¢ z
dokumentacjg projektowg i umowg , pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego

realizacjg umowy.

4.1.6. Dokumentacja, ktorg nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi byé zgodna z
zasadami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej- Kod CPV 45000000-7.
Dodatkowo wykonawca dostarczac bedzie nastepujgce informacje:

1. Harmonogram i kolejnos¢ prac

2. Rysunki robocze dostarczone przez wykonawce przedstawiajgce szczegoty.
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3. Na rysunkach nalezy okre$li¢ nastepujgce elementy: wymiary, przekroje, odstepy,
ukiad oraz potgczenia.

4. Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta wyszczegblnione w dalsze;
czesci opracowania.

5. Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentéw, wyszczegollnione w dalszej

czesci opracowania.

4.1.7. Zgodnosc¢ robodt z dokumentacjg projektowg i1 SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
Nadzoru Wykonawcy stanowig czes¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione choéby w
jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w calej
dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bitedéw Iub opuszczenh w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu powinien powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry dokona
odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, opis wymiarow wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw.
Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartoséi
docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
toleranciji.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie bedg w peini zgodne z dokumentacjg
projektowg lub SST i wplynie to na niezadowalajgcq jakos¢ elementu budowli, to takie
materialy zostang zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt
Wykonawcy.

4.2. Materiaty

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdbw podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej -
Kod CPV 45000000-7.

Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrodia
wytwarzania i zamawiania materiatow i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych
oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Stosowne materialy i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetnia¢ wymagania
Polskich Norm. Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia jakosci
zgodne z PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005 i PN-EN 10204:1997 lub wyniki badan

laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang jakosc.
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Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych, powinny by¢ dobierane
odpowiednio do wymagan projektowych, jesli w projekcie nie podano inaczej.

Materiaty i wyroby nalezy przechowywaé i konserwowac¢ zgodnie z wymaganiami norm i
warunkami gwarancji jakosci, w sposob umozliwiajacy tatwg i jednoznaczng identyfikacje
kazdej dostawy. Wyroby nie oznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy
konstrukcji nosnej.

Wszystkie elementy stalowe powinny by¢é zabezpieczone antykorozyjnie poprzez
wykonanie powtoki malarskiej z farb podktadowych i nawierzchniowych okreslonych
projektem.

Przed malowaniem stal nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci, co najmniej Sa/St3 wedtug
PN-ISO 8501-1 a powierzchnia winna by¢ sucha, pozbawiona tluszczu i kurzu.
Temperatura stosowania dla farby podkladowej i otoczenia min. +10 T a dla farby

nawierzchniowej temperatura podioSa i otoczenia min +5 <.

4.2.1. Wyroby hutnicze

Jakos¢ wyrobow hutniczych powinna by¢ zatwierdzona nastepujacymi dokumentami
kontrolnymi wg PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005:
1. Zaswiadczeniem jakosci ,2.1” — gdy wymagane wiasciwosci sg w normie
gwarantowane dla zamawianego gatunku stali i
nie zachodzi potrzeba okreslenia wkasciwosci rzeczywistych
2. Atestem ,2.2” — gdy w projekcie lub w kontrakcie wymaga sie okreslenia
rzeczywistych cech stali wedlug wytopow na
podstawie préby rozciggania, podstawowych oznaczen sktadu chemicznego oraz
préby udarnosci dla stali grupy jakosciowej wyzszej niz JR
3. Atestem specjalnym ,2.3” lub $wiadectwem odbioru ,3.1 B”- gdy w projekcie
okreslono wymagania dodatkowe wg PN-EN10025 odnoszace sie do analizy
wytopowej lub badan wyrobow w partii dostawy
Zaleca sie stosowanie stali wedtug ponizszych norm:
- niestopowa konstrukcyjna PN-EN 10025:2002
- niskostopowa PN-EN 10113-1:1997
- do produkcji rur PN-H- 84023-07:1984

4.2.2. Materialy dodatkowe do spawania
Materialy dodatkowe do spawania konstrukcji stalowych powinny spetnia¢ wymagania

nastepujacych norm:
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- elektrody otulone: PN-M-69430:1991, PN-EN 499:1997
- topniki: PN-EN 760:1998

4.2.3. Laczniki mechaniczne
Sruby klasy wyzszej niz 4.8 i 5.6 oraz nakretki klasy wyzszej niz 4 powinny mieé trwate
oznaczenia zgodne z PN-M-82054-18.
Kazda partia wyrobow srubowych powinna mie¢ zaswiadczenie o wynikach kontroli
jakosci wg PN-M-82054-19.

4.3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

- Kod CPV 45000000-7.

Sprzet uzywany do robo6t objetych specyfikacjg powinien spetnia¢é wymagania
obowigzujace w budownictwie ogélnym, wymagania BHP i by¢ sprawny. Sprzet podlega
kontroli przez osoby odpowiedzialne za BHP. Osoby obstugujgce sprzet winny by¢

odpowiednio przeszkolone.

4.3.1. Rodzaj sprzetu
- Zuraw
- $rodek transportu do przewozenia elementow
- spawarki

- klucze dynamometryczne

4.4. Transport

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej -
Kod CPV 45000000-7.

Materiaty stosowane w przedmiocie niniejszej specyfikacji powinny by¢ przewozone w
spos6b zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatceh oraz zgodnie z BHP i przepisami

ruchu drogowego.

4.5. Wykonanie robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

- Kod CPV 45000000-7.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz za jakosc
zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodnosé¢ z dokumentacjg

projektowg, wymaganiami SST, PZJ oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
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4.5.1. Zasady montazu
Montaz konstrukcji stalowej nalezy wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami normy PN-B-
06200.
Elementy konstrukcji nalezy oznakowa¢ w sposob trwaly i widoczny zgodnie z
oznaczeniami przyjetymi na rysunkach montazowych.
Transport i sktadowanie elementéw nalezy wykonywa¢ w sposob zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniami.
taczniki i elementy zlgczne powinny by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i
przechowywane w warunkach suchych.
Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposéb naprawy powinien
by¢ uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli jakosci.
W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mieé¢ zdolnos¢ przenoszenia sit
wywotanych wplywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i
materiatami.
Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna czes$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu
przecigzona lub trwale odksztatcona.
Stale potgczenia elementow konstrukcji powinny byé wykonywane dopiero po
dopasowaniu stykow i wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.
Przekitadki stosowane do regulacji konstrukcji w potgczeniach nalezy wykonywac ze stati
o takich samych wiasnosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu
zabezpieczy¢ przed wypadnieciem.
W potaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna
przekracza¢ 2 mm.
Otwory na s$ruby zaleca sie dopasowywa¢ za pomocg przebijakéw, a w razie
koniecznosci rozwierca¢. W przypadkach, w ktorych zastosowanie przektadek nie
pozwala na wyregulowanie konstrukcji, konieczna jest odpowiednia korekta elementow w
warsztacie

lub na budowie po uzgodnieniu z projektantem.

4.5.2. Wymagania szczegoétowe dotyczace warunkéw wykonywania robot
Powierzchnie i brzegi elementéw przygotowanych do spawania powinny byé suche,
czyste i wolne od widocznych peknie¢ i karbow. Materialy z oznakami uszkodzen
(pekniecia i odpryski otuliny, zardzewiaty i brudny element) nie powinny by¢ stosowane.
Spawany element powinien by¢ zabezpieczony przed bezposrednim oddziatywaniem
wiatru, deszczu i $niegu, zwlaszcza przy spawaniu w atmosferze gazéw ochronnych. W

temperaturze otoczenia ponizej 0T nale zy stosownie do rodzaju konstrukcji rozwazyc¢
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zastosowanie wstepnego podgrzania. Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany

potozenia spoin w stosunku do projektu jest dopuszczalne.

4.5.3. Dokladno$¢ wykonania poszczegolnych elementow robét

4.5.3.1. Stupy
Osie stupéw na poziomie stép powinny byé usytuowanie z doktadnoscig + 5 mm.
Rozwigzanie konstrukcyjne stopy powinno umozliwiaC regulacje potozenia stupa w tym
zakresie. Spod podstawy stupa powinien by¢ usytuowany z doktadnoscig £ 5 mm w
stosunku do wymaganego poziomu. Dopuszczalne odchyiki ustawienia poszczegoélnych

stupow okresla norma PN-B-06200(tablica 9).

4.5.3.2. Belki petnoscienne i kratowe
Dopuszczalne odchytki osi i poziomu betek podano w tablicy 17 normy PN-B-06200.
Poziom belek nalezy mierzy¢ od rzeczywistego poziomu stropu.
Dopuszczalna odchytka w srodku rozpietosci zmontowanej belki w ptaszczyznie pionowej
lub poziomej wynosi 1/750 rozpietosci, lecz nie wiecej niz 3 mm. Odchyike nalezy
mierzy¢ od linii prostej lub ksztattu projektowanego po uwzglednieniu strzaitki ugiecia.
Wzajemne boczne przesuniecie pasow wsrodku rozpietosci belki nie powinno byc¢
wieksze niz max 1/100h, lecz nie wiecej niz 10 mm, gdzie h -wysokos¢ belki.
Dopuszczalna odchyika konca belki wspornikowe] mierzona w stosunku do punktu

podparcia wynosi 1/300 dtugosci belki.
4.6. Kontrola jako $cirobét

4.6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot
Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w Ogoélnej Specyfikacii
Technicznej- Kod CPV 45000000-7.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatow i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét
( zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

4.6.2. Kontrole i badania laboratoryjne
Badania laboratoryjne muszg obejmowaé sprawdzenie podstawowych cech materiatdw
podanych w niniejszej ST oraz wyspecyfikowanych we wiasciwych PN (EN-PN) a
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czestotliwos¢ ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i
reprezentatywnych wynikow dla cato$ci wybudowanych lub zgromadzonych materiatow.
Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inzynierowi w trybie okreslonym w PZJ do
akceptacji.

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan nie
poOzniej niz w terminie i w formie okreslonej w PZJ.

Badania kontrolne obejmujg caly proces budowy.

4.6.3. Badania jakosci robot w czasie budowy

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi

wiasciwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach.

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:
- wymiary i ksztalt dostarczonego materiatu
- wiasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu
-wymiary i ksztalt elementéw przeznaczonych do scalenia w element
montazowy,prawidtowos¢ rozmieszczenia i wielkosci otworow pod sruby montazowe
- jakos¢ i sposob przygotowania brzegéw elementéw do spawania
- jakosc¢ potaczen spawanych w zaleznosci od kategorii potgczenia i klasy konstrukcji
spawanej
- wymiary wykonanych elementéw montazowych
- ksztalt wykonanych elementéw montazowych
- Jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozjg a w
szczegolnosci sprawdzenie jakosci czyszczenia mechanicznego i grubosci powlok
malarskich

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:
- osadzenie srub kotwigcych w elementach podporowych
- rozmieszczenie elementow montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w
poziome
- potaczenia montazowe w zakresie ilosci, srednicy i klasy wytrzymatosciowej
lacznikéw srubowych, a w szczegoblnosci dokrecenie srub nakretek.

4.7. Obmiar robot
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
- Kod CPV 45000000-7.
Jednostki miary i zasady przedmiarowania podane sg we wiasciwych katalogach

naktadow rzeczowych opisanych w przedmiarze robot.
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Obmiar rob6t okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami Kontraktu.

llos¢ robot oblicza sie wedtug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiarow z
natury, udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan
technicznych zawartych w niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru rob6t podlegajg

akceptacji Inzyniera i muszg posiada¢ wazne certyfikaty legalizaciji.

4.8. Odbior robot
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robo6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j -
Kod CPV 45000000-7.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych
tolerancji) wg pkt. 6 daty wynik pozytywny.

4.8.1. Wymagania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ z dokumentacijg projektowg i SST,

- rodzaj i jakos¢ zastosowanych materialtdbw (certyfikaty i deklaracje wg Ogolnej
Specyfikacji Technicznej- Kod CPV 45000000-7).

4.8.2. Odbior

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Odbiér koncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentow
kontroli i badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest
zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-B-06200.
W szczegolnosci powinny by¢ sprawdzone:

- podpory konstrukcji

- odchytki geometryczne uktadu

- jakos¢ materiatéw i spoin

- stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych

- stan i kompletnosc¢ potaczen

4.8.3. Zakres odbioréw
Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji, a wiec:
- po wykonaniu konstrukcji przez wytwérnie - odbioru dokonuje sie w wytwarni,

- po ukonczeniu montazu na placu scalania na budowie

NR DOK. 00-B-101-rew0.doc strona 47/49



NR PROJ. 110019 PROCHEM S.A.

- odbior koncowy po ustawieniu konstrukcji w potozeniu docelowym
1. Odbior konstrukcji u Wytwércy
Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego Inzynier dokonuje odbioru konstrukcji.
Odbiér polega na ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikow wszystkich badan
przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. Wytworca powinien przedstawi¢
Inzynierowi:
-rysunki i rysunki warsztatowe,
- dziennik wytwarzania,
- atesty uzytych materiatéw,
- Swiadectwa kontroli laboratoryjnej,
- protokoty odbioréw czesciowych,
- inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania.
2. Odbiér koncowy
Koncowy odbiér konstrukcji stalowej dokonywany jest po jej ukonczeniu. Protokét odbioru
koncowego zawiera:
- date, miejsce i przedmiot spisanego protokotu,
- nazwiska przedstawicieli: Inspektora Nadzoru, Wytwoércy konstrukcji, Wykonawcy
montazu, Biura Projektéw opracowujgcego rysunki,
- stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z rysunkami i wymaganiami niniejszej
Specyfikacji,
- wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od rysunkdéw, nie majgcych
wptywu na nosnos¢, walory uzytkowe i trwatos¢ obiektu,

- stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkow eksploataciji,

4.9. Podstawa ptatno $ci

Wysokos¢ wynagrodzenia wynika z podpisanej umowy i oferty Wykonawcy.

4.10. Zbiér norm i przepisow

PN-B-06200-2002 Konstrukcje stalowe budowlane- warunki wykonania i odbioru-
wymagania podstawowe.

PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005 Ogolne kryteria dotyczace deklaracji zgodnosci
wydawanej przez dostawcow.

PN-EN 10204:1997  Stal- rodzaje dokumentow kontrolnych.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niskostopowych stali
konstrukcyjnych- warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10113-1:1997 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci-Gatunki.
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PN-H-84023-07:1984 Stal okreslonego stosowania. Stal na rury-Gatunki.
PN-M-69430:1991 Spawalnictwo- Elektrody stalowe otulone do spawania.
PN-M-69430:1991 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i

napawania Ogolne wymagania i badania.

PN-EN-499:1997 Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i  stali  niskostopowych  podwyzszonej
wytrzymatosci

PN-EN-12072:2002 Druty lite do spawania i napawania stali

PN-EN 760:1998 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.
PN-M-82054-18 Sruby, wkrety i nakretki- Cechowanie

PN-M-82054-19 Sruby, wkrety i nakretki- Statystyczna kontrola jako$ci.

inz. Pawet Lewicki
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